Cnc soustruh s tvarovym frézovanim Sahos Galaxy SH 1800 CNC - §
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Nabidka e navrzena s oiiledem na Vase pozadavky:

Dovolujeme si Vam zaslat nabidku na nami vyrabény CNC fizeny soustruh typu SH 1800 CNC.

Univerzalni hrotové soustruhy fady GALAXY jsou koncipovany na zakladé potfeby produktivniho
a operativniho stroje pro nepretrzité nasazeni. MozZnost soustruzeni velkého rozsahu primérd a délek, vysoka
dynamika, rozsahlé prisluSenstvi a rychla priprava stroje na zménu profilu nebo druhu vyrobku spliiuji nejnaroc-
néjsi  kritéria. NavrZzend konfigurace stroje SH 1800 CNC je urlend pro zakazkovou
i sériovou vyraobu.

Popis konstrukce stroje:

Ram stroje tvoii robustni ocelové loZe s vietenikem a konikem ze Sedé litiny zaru€ujici vysokou tuhost celé
soustavy. Precizni valivé vedeni a kulickové Srouby na vSech osach jsou zarukou vysoké presnosti a dlouhé
Zivotnosti stroje. Vieteno je uloZzeno ve dvou kulickovych loZiscich s kosolhlym stykem, které jsou opatfeny
trvalou tukovou napini. Pfedni konec vietena je ukoncen kuZelovou dutinou MORSE 3 pro unaseci hroty a vnéjsi
valcovou plochou s drazkou pro pero, na kterou je mozno upevnit specidini pripravky pro universalni sklicidlo,
licni desky pro soustruZeni atd. Otacky vietena jsou plynule regulovatelni frekvenénim ménicem.

Zakladani materialu je reSeno pomoci poloautomatického zakladaCe materialu, ktery se sklada ze dvou
zékladnich prestavitelnych vidlicek, na které obsluha zaloZi polotovar pro obrdbéni. Po uvedeni stroje do chodu
pinola konika automaticky sevre polotovar mezi hroty a zakladajici vidlicky se pneumaticky odklopi do nepra-
covni polohy. Po ukonceni obrabéni se vidlicky naklopi zpét do pracovni polohy, obrobek se automaticky uvolni
a obsluha vyjme obrobeny polotovar.

Obrabeéni stroje umoznuje osazeni az 4 pracovnimi nastroji (typ SH 1800 CNC-S). Velky (bér materidlu na
jeden zabér je mozny soucasnym obrabénim dvéma kopirovacimi nozi. Nastroj prvniho suportu provede
hrubovaci fazi a nastroj druhého suportu provede fazi dokoncovaci. SoustruZit timto zplsobem Ize v obou
smeérech s tim, Ze funkce jednotlivych suportd se vyméni. Stroj v provedeni se fizenym vietenem a pfiénymi
suporty osazenymi dvéma vykonnymi frézovacimi vieteny dovoluje soustruZeni a nasledné frézovani na jedno
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upnuti obrobku, Tato modifikace umoZiiuje frézovani profilu elem nebo bokem nastroje a tim je moZno
frézovat ozdobné Sroubovice, zavity, drazky, profilové spiraly, vrtat otvory, vicehrany atd.

Univerzalni podpiirnou lunetou, kterd je ukotvena do podéiného suportu, je moZné pouZit pro soustruZenf
dlouhych dilcli na jeden zabér a také dilc s ponechanim ctvercového profilu na obou koncich vyrobku. Pro
produktivni soustruZeni kratkych dilc@ je mozné pti osazeni pri¢ného suportu lunetou a upichovacim noZem.

Rizeni stroje zajistuje moderni pin& digitalni Fidici systém CNC886. Kromé& standardnich funkdi, jako je
interpolace pfimek, kruhovych obloukll a fizeni véech PLC funkci stroje, ma systém integrované viechny
potfebné funkce pro vysokorychlostni obrabéni. Kapacita paméti pro NC programy je v podstaté neomezend a
je zavisld pouze na velikosti pevného disku. Prehledné grafické prostiedi fidiciho systému se zobrazuje na
barevném LCD display a ovladéa se moderni optickou mysi. Podle strategie a mistnich zvyklosti se programovani
integruje pfimo do fidictho systému (obsluha je zéroven programator a technolog) nebo se rozdéluje na dvé
pracovisté (programator s technologem na samostatném PC a obsluha stroje) a hotové programy se prenaseji
do Fidiciho systému pomocdi sité.

Technické parametry SH 1800 CNC — S:

Nazev jednotka SH 1800 CNC-S
Maximalni to¢na délka mm 1800

Maximaini obézny primér nad lozem mm 540

Maximalni ob&Zny prlimér nad suportem mm 270

Maximalni tocny priimér s lunetou mm 140

PFicny pohyb sani mm 260
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Elektromotor vietena kw 5,5

Otacky vretena (plynule) ot/min 0-3750

Pocet Fizenych os (podle vybavy) ks 4

Maximalini rychlost posuvu Z/X/A m/min 30/20/20

KuZel vietena MORSE 3

Celkovy prikon kw 14

Kapacita odsavani / priimér pfipojky m3/hod, mm 4000 / 250 4000 /
250

Pocet frézovacich vreten ks 2

Otéacky frézovacich vieten ot/min 10000 — 18000
Vykon frézovacich vieten kw 2,2

Systém upinani klestinou typ ER25

Rozsah upinacich priimérd klestin mm 1-16

Rozméry stroje D x SxV pracovni mm 4300 x 1900 x 2100
Rozmeéry stroje D x S x V pfepravni mm 3500 x 1550 x 1900
Hmotnost stroje Netto kg 1600

Hmotnost stroje Brutto kg 1700

Soustruh SH 1800 CNC — S (soustruZeni a frézovani)

Nézev
Soustruh SH 1800 CNC - S (fizené 4 osy -
2pricné + 1 podélny support + vieteno, 2
frézovaci vietena, klimatizovany rozvadéc);
graficky CAD/CAM software LatheCAM, podpdrna
luneta 20 — 115, vioZka do lunety 20 — 115
(poZadovany préimér je nutné uvést do objednav-
ky), téleso unaseciho hrotu 38/M20x1,5, unasec
M20x1,5/16, unase¢ M20x1,5/25, unasec
M20x1,5/38, vlozka s hrotem, noZovy drzak pro
podéiné i Celni soustruzeni, kopirovaci néiz HSS
25x25x200, frézovaci vieteno 2,2 kW (10000 —
18000 ot/min plynule regulovatelné), drzak
frézovaciho vretena - horizontalni, drzak
frézovaciho vietena - vertikalni, klestina ER 25/8,
klestina ER 25/12, klestina ER 25/16, néafadi k
obsluze, prepravni obal bézny
Zakladaci pneumatické vidlicky (poloautomaticky
zakladac a vyklada¢ materidiu)

Ruéni kolecko
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